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Informacje techniczne / Technical specification

Katy ostrza / tooth rake angles: 10/30, 9/29

Materiat / material: stal sprezynowa, wysoko stopowa QSX48 szlifowana / high alloy ground spring steel QSX48,

Wykonanie zeba / tooth execution: w petni szlifowany / fully ground

Rozwiedzenie zeba / tooth setting: zalezne od grubosci czesci nosnej i gatunku drewna / depending on body
thickness and wood species

Twardos$¢ czesci nosnej / blade hardness: 45-47 HRC

Twardos¢ zeba / tooth hardness: 60- 62 HRC

Warunki uzytkowania / Working Conditions

Naprezenie pity / blade tension: zgodnie z zaleceniami DTR producenta maszyny / acc. to technical specification
of bandsaw manufacturer
Chtodzenie / cooling: zgodnie z zaleceniami DTR producenta maszyny / acc. to technical specification
Posuw / Feed rate [m/min]: w zaleznosci od $rednicy, gatunku drewna i mocy silnika / depending on diameter,
wood species and motor power
Predkos¢ skrawania / blade speed [m/s]: ok 30 m/s / approx. 30 m/s
Czas pracy pity / working time: do 2 godzin /upto 2 h
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